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Abstract 

A hand held apparatus for the vapor polishing of plastic surfaces by movement of the apparatus over a 
plastic surface to be polished includes a body portion defining a vaporizing chamber. A container for plastic 
solvent, such as methylene chloride, is mounted on one side of the body for flow of solvent into the 
chamber when the apparatus is positioned with the container disposed above the chamber, with the 
solvent flow being interrupted when the apparatus is inverted to dispose the container below the chamber. 
A thermostatically controlled electric heating element is disposed in the chamber for vaporizing the solvent. 
An open-end guide tube projects from the opposite side of the body and is in fluid communication with the 
chamber. The guide tube opens downwardly when the apparatus is positioned with the container disposed 
above the chamber for directing the vaporized solvent to the plastic surface to be polished. The body 
portion is provided with a handle for movement of the apparatus relative to the plastic surface. 
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La prSsente invention concerne le polissa- 
ge de surfaces de matieres plastiques avec une vapeur de 
solvant qui fait pen§trer celui-ci a travers la surface de 
l'article plastique a polir, ce qui donne aores sechage une 
5 surface plus .lisse. ... 

Jusqu'a present, les techniques de reve- 
tement de surfaces de matieres plastiques et les industries 
de ces matidres ont toujours eu quelque difficult^ 3 obtenir 
des revfitements ou des surfaces lisses, unis et tres brillants, 

10 sans prendre un tres grand soin dans 1 'application ou la 
fabrication de la matiere ou d f un article recouvert d'une 
matiere plastique. Des surfaces bien unies et lisses sont en 
g§n§ral obtenues par des techniques de polissage ou de 
cuisson a chaud, mais il a Ste* r§cemment trouve* que l'on 

15 peut obtenir des surfaces lisses en pulv§risant un solvant 
sur la surface du plastique pour en £liminer la matidre oxy- 
d6e et dissoudre le plastique nu, ce qui, apres elimination 
du solvant, donne une surface lisse de plastique propre. 
Eventuel lenient, la surface peut etre trait€e avec une vapeur 
. 20 de solvant qui fait p6n£trer plus prof ondement le solvant 
liquide dans 1' article (voir par exemple les brevets des 
E.U.A N° S 3.327.033 ; 3.632.404 et 3.437.727). 

Les proc§des et appareils connus de finis- 
sage de surfaces avec la vapeur d'un solvant sont en g§n£- 

25 ral incommodes et compliqu§s du fait que l'op§ration de 

polissage n^cessite de deplacer et de manier 1' article dans 
l'appareil (voir par exemple les brevets des E.U.A 
N os 3.737.499 et 3.020.661), et ces proceeds et appareils 
ont des inconv§nients bien determines, la manipulation de 

30 l 1 article en plastique pouvant el le-meme en trainer une deterio- 
ration de la surface. De plus, un appareii cqmplique et de . 
grandes dimensions est ordinairement trop coQteux pour un 
emploi general. 

* La prSsente invention a pour objet un appa- 

35 reil houveau et perfection^ pour polir des surfaces de ma- 
tiSres plastiques avec la vapeur d'un solvant. En bref, cet 
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appareil comprend un corps deiimitant un compartiment avec 
une ouverture qui conduit au milieu exterieur environnant, 
un reservoir de solvant et un systeme de fixation de ce re- 
servoir sur une paroi laterale du compartiment a mettre en 
communication avec lui. Un Element de chauf fage est par 
ailleurs monte dans le eompartiment , qui permet d'atteindre 
une temperature sup^rieure au point d 1 ebullition du solvant, 
et des moyens sont prSvus pour faire passer le solvant du 
reservoir dans le compartiment et pour transmettre la cha- 
leur produite au solvant dans ce compartiment pour l'y vapo- 
riser. La vapeur formee traverse 1" ouverture qui la guide 
vers**le milieu exterieur et sur la surface de matiere plas- 
tique a polir. 

D'une maniere generale, I'appareil est 
suffisamment petit et suf f isamment leger pour Stre tenu a 
la main, ce qui permet de le deplacer au-dessus de la 
surface de plas tique qui peut ainsi rester fixe. 

La prSsente invention sera mieux comprise 
a la lecture de la description detaillee qui suit d'un exem- 
pie de realisation donne a titre simplement illustratif, 
avec le dessln annex§. 

La figure unique de ce dessin est une vue 
laterale de 1' appareil selon I'invention, qui en montre une 
partie en coupe. 

Les matieres plastiques qui ne se fendil- 
lent pas lorsqu'elles sont exposees a des solvants peuvent 
etre polies avec le present appareil, une telle matiere pou- 
vant fitre par exemple un polycarbonate. 

Le solvant employe est choisi d'apres 
son aptitude a dissoudre les particules de la matiere plas- 
tique a polir. Des solvants representatif s sont des hydro- 
carbures aliphatiques halogenes tels que le chlorure de 
methyldne, le dichloroethane, le 1,1, 1-trichloroethane, 
le trichloroethylene, le perchloroethylene, le chlorof luoro- 
methane, le trichlorotrif luoroethane, le dibromotetraf luoro- 
ethanr, le tetrachlorodif luoroethane, ainsi que des 
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hydrocarbures de petrole comme 1 'octane, mais on peut aussi 
utiliser des hydrocarbures aromatiques halogenes ou non 
tels que le toluene ou le chlorobenzene, et pour certaines 
applications des solyants polaires sulfurSs, oxygSnSs ou 
5 : azotes, comme le dimethylformamide et la methyl -pyrrol idone, 
peuvent se montrer interessants . Mais les solvants les plus' 
souhaitables sont en general les hydrocarbures halogenes, 
du fait qu'ils sont peu inflammables. 

Le compartiment 11 de l'appareil lo du 
10 dessin est d'une forme annulaire et il est delimits par la 
parol laterale continue du cylindre 26 et ses extramites 
series 40 et 42 qui s'engagent dans un echangeur de cha- 
leur 14 pour fixer celui-ci. Le compartiment 11 comporte 
un moyen de guidage sous forme d 'orifices 46 pour diriger 
15 la vapeur traversant ce compartiment sur la surface 48 a 
polir, 1 'efficacies de ce moyen de guidage pouvant §tre 
accrue par l'adjonction d'un tube de guidage 44 a la paroi 
cylindrique 26, tube qui dirige la vapeur sortant par les 
ouvertures 46. Naturellement, le cylindre 26, l'echangeur 
20 de chaleur 14 et le tube 44 peuvent prendre diverses configu- 
rations . 

Le riservoir de solvant 18 et les parois 
definissant le compartiment 11 et le tube 44 peuvent fitre en 
toute matiere appropri§e qui ne soit pas dissoute ni ramollie 
25 par le solvant, des exemples de telles matiSres etant certai- 
nes matieres plastiques reticulees, le verre.et des metaux tela 
que la fonte, le cuivre, le laiton, l'acier, l'acier inoxyda- 
ble et 1' aluminium. 

Le systSme de fixation du reservoir 18 
30 sur la paroi du compartiment 11 peut etre tout systeme per- 
mettant au solvant de s'Scouler de ce rdservoir dans le 
compartiment 11. Des exemples en sont des pinces, pattes ou 
agrafes, l'embouchure du r§servoir etant scellee co nt re un 
joint par pression, par exeinple avec des pinces, ou bien 
35 le reservoir peut comporter un filetage male autour de son 
embouchure, qui se visse dans une piece a filetage femelle 
fixSe a la paroi du compartiment 11. Comme on le voit sur le 
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dessin, le cylindre 26 contend un ma nchon filet. 38 vertical 
qui communique avec le compartiment 11. et un tube ou co„ d " t 
~iaire 32, est recu et s-adapte dans le manchon 

5 L te 6 SUP6rleUre ^ C ° ndUit 32 P — ™ P"t e 

filete femelle 28 pouvant recevoir le filetage male 22 qui 

entoure I'smbouchure du reservoir 18. La partie a fii e JL 

la parol mfeneure 30 qui obture ef f icacement 1 'orifice 24 
ae 1 'embouchure du rgservnir- i« i 

loin. co„„„ lqu . llbrOTent ayec le con , p , rtinent n et p 

15 a T "P**"™ reservoir 18 dans l equ el 11 d«bo„c„e 
15 a„-dessus de la surface 36 du servant. Tcutefois. 1 .extr" 

:z ure du conauit a ^ :i 3< 

°°™" U " l ' Ue 16 co^rti^nt u. est fornee de MBi , r . a 

co^rendre un orifice de dos„e 33 destine , «,ler l-eco«- 
"7* d " P*W« dans le co^rtWi le 

et 1 orifice 33 un diametre de l'ordre de o s mm r a. u 

re ae °f5 mm. Le tube 34 

tTlVpart'^r* PreSSi ° nS 16 — iJt 11 

a la partie superieure du reservoir 18 au-dessus de l a 

25 I T ^ ^ S ° 1Vant ' ^ ainSi - ce dernier 

25 dans e compartiment 11 peut se faire librement « 

u fa t que X.ecoule^nt du solvant a IWrieur deVa^pa- 
reil n a pas tendance a creer un vide dans le reservoir 7*. 
. Un 616men t de chauffage 12 est monte 

30 § L \ I COn,Partiment U - 16 d *ssi„.c.est un element 

flectrique mais on peut choisir d'autres modes de chauffage 
par exemple la combustion d'un gaz. Pour transferer la chl- 
leur degagee au solvant dans le compartiment 11, on a gene- 
ralement recours a un echangeur de chaleur 14 entourant et 

35 d P a r „° I 63 " 1,61§mCnt ^ ChaUffa9e Le SOlV * nt « Ui 

dans le compartiment 11 entre en contact avec 1'echangeur 

qui le porte au-dossus de sa temperature d •ebullition, laquelle 
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estydans le cas du chlorure de m§thyldne, sup€rieure a 40°C 
environ, et si l'on utilise le chlorure de methylene coirane 
solvant, la. temperature de l'Slement chauffant sera 
ordinairement de l'ordre de 50 a 65°C. 
5 . . Un thermostat 13 a bilame, r§gulant le. 

fonctionnement de l'§l€ment chauffant 12, permet de maintenir 
la temperature dans le compartiment 11 entre des limites choi- 
sies. Comme le montre §galement le dessin, un cordon €lec- 
trique 16 avec sa prise de courant 17 amene le courant a 

10 1' ensemble de l'^l^ment chauffant et du thermostat. Un manche 
50 permet de tenir l'appareil a la main et de le manier faci- 
^lement, le corps de ce manche se prolongeant pour entourer 
le corps cylindrique 26 et pour former, d'une seule piSce 
avec celui~ci, le coi.duit de guidage du solvant 44. 

15 En fonctionnement, le reservoir 18 est 

maintenu au-dessus du compartiment 11 et le solvant s f §coule 
par gravity du reservoir par le conduit 32 et 1 'orifice 33 
vers l'§changeur de chaleur dans le compartiment 11, od il 
est vaporish, et la vapeur est dirigee par les orifices 46 

20 et le conduit 44 siir la surface de matiere plastique 48 a 
traiter. Le conduit 44 s'ouvre vers le bas si le reservoir 
est maintenu au-dessus du compartiment 11, ouverture vers 
le bas qui permet a la vapeur plus lourde que L'air de tomber 
sur la surface de plastique 48, tandis que le tube 34 main- 

25 tient I'Squilibre entre la pression dans le reservoir 18 et 
la pression dans le compartiment 11. S'il n'y avait pas ce 
tube 34, il se creerait un vide au-dessus du solvant 20 3 
mesure que celui-ci s'§coule par le tube 32 et I'orifice 33, 
ce qui limiterait et gSnerait son ecoulement. 

30 . Lorsque le traitement de la surface est 

termini, on peut siraplement retourner: l'appareil lO pour 
emp§cher toute nouvelle arrivSe du solvant par gravity a 
l'^changeur de chaleur dans le compartiment 11. 

L'appareii selon la presente invention 

35 peut €tre d€place par rapport a la surface de matiere plasti- 
que pour le polissage de celle-ci a la vapeur du solvant. 
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ce qui evite d'avoir a deplacer ou. a maniouier cette surface 
pour effectuer le polissage. De plus, 1 'ecoulement par gra- 
vity du solvant vers l'echangeur de chaleur evite des dls- 
positifs plus compliques d' alimentation en solvant, dont 
on peut regler l'ecoulement de manierc trds simple en modi- 
fiant la position de 1 'appareil,de maniere que le' reservoir 
18 soit place en position differente par rapport a l'echan- 
geur de chaleur, et on peut arreter l'ecoulement en retour- 
nant simplement l'appareil pour que le reservoir 18 se trouve 
au-dessous de l'echangeur de chaleur. 
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REVENDICATIONS 

1.- Appareil pour le polissage de surfaces 
de matiSres plastiques avec la vapour d'un solvant, appareil 
comprenant : 

5 a) un corps d61imitant un compartiment 11 ; 

b) un reservoir de solvant 18 ; 

c) un systdme de fixation de ce reservoir sur 
le corps de 1' appareil de manidre qu'il 
communique avec le compartiment 11 pour que 

1° le solvant puisse s'ecouler s61ectivement 

dans ce dernier ; 

d) un §l§ment chauffant 12 ..lace dans le com- 
partiment 11, permettant d'atteindre une 
temperature sup§rieure au point d*§bulli- 

15 tion du solvant ; et 

e) des moyens de guidage 4 6-44 coramuniquant 
avec le compartiment 11 dans lequel le sol- 
vant provenant du reservoir est vaporise 
par la chaleur produite, la vapeur traver- 

20 sant ces moyens de guidage pour arriver sur 

la surface de matiere plastique 48 3 polir. 

2. - Appareil selon la revindication 1 
qui comprend en outre un manche fixe au corps, l'appareil 
Stant suffisamment petit et l£ger pour pouvoir etre tenu a 

25 la main au moyen du manche. 

3. - Appareil selon la revendication 1 ou 2, 
dans lequel le reservoir est mont6 sur une paroi laterale du 
corps d§limitant le compartiment au moyen d'un conduit in- 
term§diaire, le reservoir comportant un filetage male autour 

30 de son embouchure; filetage qui s 'engage dans un filetage 
femelle ports par une extremity de ce conduit. 

4. - Appareil selon la revendication 3, 
dans lequel 1* autre extr€mit§ du conduit interm&liaire s f en- 
gage dans un manchon filet§ exterieur a la. paroi lat£rale du 

35 corps, et comprenant un ecrou qui s'engage dans ce manchon 
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pour maintenir le conduit en position. 

5. - Appareil selon la reveridication 4, 
dans lequel le conduit intermediate comporte un orifice 
destine a regler l'ecoulement du solvant du reservoir. dans 
le compartiment. 

6. - Appareil selon l'une quelconque des 
revendications precedentes et comprenant un dispositif pour 
faciliter l'ecoulement du solvant du r§servoir dans le com- 
partiment, dispositif qui comprend un tube allant de l'inte- 
rieur du compartiment, a travers la paroi laterale de celui- 
ci.J l'interieur du reservoir, et se terminant pres du haut 
de celui-ci au-dessus du niveau du solvant lorsque le reser- 
voir est maintenu au-dessus du compartiment, tube qui egalise 
ainsi les pressions dans le compartiment et dans le reservoir. 

15 7.- Appareil selon l'une quelconque des 

revendications precedentes et comprenant un systeme de trans- 
fer de la chaleur degagee par 1 'element chauffant au solvant 
qui s'ecoule dans le. compartiment, systeme qui comprend un 
echangeur de chaleur entourant et prot6geant 1 'element chauf- 

fan4- 
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8, - Appareil selon la revendication 7, 
comprenant en outre un thermostat associe a 1- element chauf- 
fant pour reguler le fonctionnement de celui-ci. 

9. - Appareil selon l'une quelconque des 
25 revendications precedentes, dans lequel les moyens de gui- 

dage sont dirig§s vers le bas lorsque le reservoir est main- 
tenu au-dessus du compartiment. 

10. - Appareil selon l f une quelconque des 
revendications precedentes, dans lequel 1 'element chauffant. 

30 est un Element ^lectrique. 

11. - Appareil selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, dans lequel le solvant est du 
chlorure de methylene et la temperature de 1 'element chauf- 
fant est d 1 environ 50 d 65°C. 
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